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Warmertickgewinnung

Heat Recovery

Warmertckgewinnung

Anlage zum Ruckgewinnen von
Warmeenergie aus warmen Abwas-
sern.

Kernstiick der Anlage ist ein Gegen-
strom-Rdéhrenwarmeaustauscher
mit Regeleinrichtung zum Energie-
austausch zwischen warmem Ab-
wasser und kaltem Frischwasser.
Die Anlage arbeitet zentralgesteuert
mit Uberwachung und Einstellung
auf den betrieblichen Warmwasser-
verbrauch.

Optional ausgestattet mit den Funk-
tionen Spilen, Filtersystem und
Kuhlwasser-Trennstation.

Heat Recovery System

System for the recovery of heat from
hot efluent.

Key component is a counter low
tubular heat exchanger that controls
the energy interchange between
the efluent and fresh cold water.
Using a programmable controller,
the amount of warm water produced
can be automatically adjusted in line
with the plants consumption.

Options include a rinsing device,
"Iter system and cold water separa-
tion.

Recuperacién de calor

Instalacion para la recuperacion de
energia térmica a partir de aguas re-
siduales calientes.

Su elemento principal es un inter-
cambiador térmico de contra-
corriente con dispositivo regulador
para el intercambio de energia entre
las aguas residuales calientes y el
agua fria de entrada. El mando de la
unidad se efectla centralmente con
vigilancia y ajuste al consumo indivi-
dual de agua caliente.

Opciones disponibles: enjuague,

sistema de filtraje y estacién de
separacion del
miento.

agua de enfria-
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Energiemanagement

In Zeiten dramatisch steigender
Energiekosten gewinnt ein efl-
zientes Energiemanagement eine
immer grolRere Bedeutung.

Thies legt den Schwerpunkt auf eine
nachhaltige Entwicklung energie-
sparender Systeme.

Innovative  Anlagenkonstruktionen
mit mdglichst geringem Wasser- und
Energieverbrauch, unterstitzt durch
optimale Verfahrenstechnik, bieten
Potential fur jedes moderne Textil-
veredlungsunternehmen.

Energy Management

In times of dramatically increasing
energy prices the eflcient manage-
ment of energy becomes an issue of
paramount importance.

Focusing on this need Messrs Thies
continue to direct their ongoing de-

velopments to costs effective, energy
saving systems.

Innovative machine design com-
bined with ultra low water and
energy consumption, plus “intelli-
gent” processing technology, offer
the potential for every modern tex-
tile Inishing company to contain and
reduce its costs.

Heat Recovery

Gestion de energia

En los tiempos actuales, en donde
los gastos en energia aumentan
constantemente, se hace imprescin-
dible un manejo eficaz de la energia
y los costos derivados de la misma.

Thies pone el acento en desarrollos
sostenibles de sistemas productivos
de bajo consumo.

Construcciones innovadoras de
maquinas y equipos con consumos
bajos de agua y energia, combina-
das con una 6ptima tecnologia de
proceso, ofrecen un potencial valio-
so para las empresas modernas del
acabado textil.
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Heat Recovery

rotoMaster - Co-reactive (Dark)

GmbH & Co. * Borkener Str. 155; Am WeiBen Kreuz * D-48653

Telefon: (0 25 41) 733-0 * Telefax (0 25 41) 733 29 9/ 399 * e-mail: Thies@Textimaschinen.de.

Country
Com.-No.

Energy balance

Customer

Customer no.

Type of machine rotoMaster 140/2/500
Addition tank 600/100

Remarks

File for m/c-data rotoMaster_140-2-500.ma
File for dyeing data :Co-Reactive-Dark_rotoM_100CCR2060_24-07-08.PHA

Process data :

Dyeing procedure Pre-Bleach, Reactiv (Dark shade), Soaping

Kind of material 100% Cotton

Weight per batch 500 kg

Remarks on rotoMaster incl. 100% AT,CCR,2 Water valves (30+60°C)
Remarks incl. Load/Unload

Number of bath : 12
Liquor ratio : 1/ 5,0

Temperature-time-graphic

<
4

=>» min

Results :
Total time 294,38 min
Fill and Drain time 33,38 min
Process water 60,00 T 13.700 Itr 27,40 ltr/kg
Process water 30,00 T 8.799 Itr 17,60 ltrkg
Process water total 22.499 Itr 45,00 Itr/kg

Outlet temperature
Cooling water (C) 0,00 T 0ltr 0,00 ltr/kg
Steam consumption 1.101 kg 2,20 kgkg
Electrical energy 64 kWh 0,13 kWhikg
Average drain temperature
Drain 4311 T 1.400 Itr 2,80 ltr/kg
High-temperature drain 68,76 T 19.999 Itr 40,00 Itrkg
Residue liquor in material 4311 C 1.100 Itr 2,20 Itr/kg

the depth of shade and general installation conditions on site

Consumption-rotoM_24-07-08.xis

fresh process water hot

1400 Itr

ENERGY FLOW DIAGRAM
(example)

machines

@ 43,11°C

fresh process water cold



fresh warm
water tank
55-60 °C
Temperature Schematic 60 °C
~ 2-3 bar
(example) hot water outlet
25°C
~ 3-4 bar heat h
cold water inlet eat exchanger
68,76 °C o
~ 1 bar 33°C
. ~ 0,9 bar
hot waste water inlet cold waste water outlet

hot efluent tank

65-70 °C

30°C

waste water treatment plant

Example of typical cost savings

Energy Saving (Steam) 24 kW « 0,04 to/h steam

e 7.213 € - Saving per Year
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Heat Recovery

Prinzip der Warmertckgewinnung

Eine moderne Warmerlickgewin-
nung ist in der Lage, heiRen Farbe-
reiabwassern durch den Einsatz von
leistungsstarken  Warmetauschern
und intelligenter Steuerungstechnik
die Warmeenergie zu entziehen,
um sie zum Aufheizen von frischem
Prozesswasser und/oder zur Behei-
zung von Raumen zu verwenden.

Der Nutzeffekt einer Warmerickge-
winnung steigt mit der Temperatur-
differenz zwischen Abwasser und
aufzuheizendem Wasser, mit der
Grolle der Warmetauscher-Ober-
lache sowie mit der richtigen Stro-
mungsgeschwindigkeit der Medien.

Wichtig fur eine lange Standzeit
eines Warmetauschers ist die Aus-
wahl des geeigneten Werkstoffes,
der resistent gegen Chemikalien in
Farbereiabwassern sein muss.

Principle of Heat Recovery

A modern heat recovery system
using ef"cient heat exchangers and
sophisticated controller technology,
is able to recovering the residual
heat from hot efluent and create a
supply of hot fresh water which can
be used for further processing or the
heating of buildings.

The ef'ciency increasing; the higher
the temperature difference between
the efluent and the incoming cold
fresh water.

The use of materials resistant dye
house chemicals ensures a long and
trouble free operation of the heat
exchanger.
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Auslegungsdaten
Warmeruckgewinnungsanlage

Anhand einer detaillierten Erfas-
sung betriebsspezilscher Daten mit
Hilfe eines Fragenkatalogs uber-
nimmt Thies die optimale Planung
und Auslegung einer Warmertck-
gewinnungsanlage, zugeschnitten
auf lhren individuellen Bedarf.

Ubermitteln Sie uns lhre Daten
online unter:

Design data

for a Heat Recovery System

Heat recovery units are customised
according to individual circum-
stances and requirements.

In case of interest, please transmit
your data using our online form.

Heat Recovery

http://www.ThiesTextilmaschinen.com/HeatRecovery



THIES India Machines Pvt. Ltd.
THIES India Machines Pvt. Ltd.

PVG Towers, 2nd Floor,

Bearing Door No.471,

Avinashi Road, Peelamedu,

Coimbatore - 641004, Tamil Nadu

INDIA

Telefon +91 422 257 0088

Telefax +91 422 257 0088

E-Mail thies@ thiesindia.com

Technical specifications are subject to change without notice.
lllustrations may incorporate special features or options
which are not included in the basic execution of the product.
All brand and product names are trademarks or
registered trademarks.
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